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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplica in domeniul de pregatire profesionala FABRICAREA PRODUSELOR
DIN LEMN, pentru calificarea profesionala: LUTIER

Curriculumul a fost elaborat pe baza standardului de pregatire profesionala (SPP) aferent calificérii
sus mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Corelarea dintre unitatile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii — G it

tehnice specializate (URT)

URI 4. Pregitirea materialului lemnos in MODUL I: Pregatirea materialului lemnos in

vederea prelucrarii vederea prelucrarii

URI 5. Prelucrarea materialului lemnos MODUL II: Prelucrarea materialului lemnos

URI 6. Asamblarea componentelor MODUL III: Asamblarea componentelor

confectionate confectionate

URI 7. Finisarea instrumentelor muzicale MODUL IV: Tehnologia finisarii instrumentelor
muzicale cu corzi
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PLAN DE INVATAMANT
Clasa a XI-a
Invatamant profesional

Calificarea: LUTIER
Domeniul de pregitire profesionala: FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN

Pregitire practicﬁI

Modul I. Pregitirea materialului lemnos in vederea prelucrarii

Total ore/an: 126
din care: Laborator tehnologic 54
Instruire practica 72

Modul II. Prelucrarea materialului lemnos

Total ore/an: 252
din care: Laborator tehnologic 108
Instruire practica 144

Modul III. Asamblarea elementelor confectionate

Total ore/an: 126
din care: Laborator tehnologic 54
Instruire practica 72

Modul IV. Tehnologia finisarii instrumentelor muzicale cu corzi

Total ore/an: 126
din care: Laborator tehnologic 54
Instruire practica 72

Total ore/an = 21 ore/sapt. x 30 saptamani = 630 ore/an

Stagiu de pregitire pr:zu:tics'l2 - Curriculum in dezvoltare locala

Modulv.*
Total ore/an: 300
Total ore /an = 10 sapt. x 5 zile x 6 ore /zi = 300 ore/an
TOTAL GENERAL: 930 ore/an
Nota:

. Pregatirea practicd poate fi organizata atdt in unitatea de invatamant cat si la operatorul
economic/institutia publica partenera
2. Stagiul de pregatire practica se desfasoara la operatorul economic/institutia publica partenera.
Conditiile in care stagiul de practicad se desfasoard in unitatea de invatamant, sunt stabilite prin
metodologia de organizare si functionare a invaiamantului profesional.

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de catre unitatea de invajamant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publica partenera, cu avizul inspectoratului :
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MODUL DE PARCURGERE A MODULELOR

Modulul

Modul I:

Pregidtirea materialului lemnos

Total ore/an : 126, din care:

e Lab. tehnol. 54

(6 sapt x 9 ore/sapt)

e [nstr. pract. 72
(6 sapt x 12 ore/sapt)

Modul II:

»
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Prelucrarea materialului lemnos

11 Total ore/an : 252, din care:
12 e [ab. tehnol. 108
13 (12 sapt x 9 ore/sapt)
14 e [nstr. pract. 144
15 (12 sdpt x 12 ore/sapt)
16
17
18
19 Modul III:
20 Asamblarea elementelor confectionate
21 Total ore/an : 126, din care:
22 e Lab. technol. 54
23 (6 sapt x 9 ore/sapt)
24 e Instr. pract. 72

(6 sapt x 12 ore/sapt)
25 Modul IV:
26 Tehnologia finisdrii instrumentelor muzicale cu corzi
27 Total ore/an : 126, din care:
28 e Lab. tehnol. 54
29 (6 sapt x 9 ore/sapt)
30 e Instr. pract. 72

(6 sapt x 12 ore/sapt)
31
32
33 Modul V:
34 Stagiu de pregitire practica
35 Total ore/an : 300
36 (10 sapt x 30 ore/sapt)
37
38
39
40
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MODUL I: PREGATIREA MATERIALULUI LEMNOS iN VEDEREA PRELUCRARII

NOTA INTRODUCTIVA

Modulul ,,Pregitirea materialului lemnos in vederea prelucrarii”, componentd a ofertei
educationale (curriculare) pentru calificarea profesionala Lutier din domeniul de pregatire
profesionald Fabricarea produselor din lemn, face parte din pregatirea practica aferenta clasei a XI-

a, invajamant profesional.

Modulul are alocat un numarul de 126 ore/an, conform planului de invatamant, din care :
= 54 ore/an — laborator tehnologic
g 72 ore/an — instruire practica

Modulul ,,Pregitirea materialului lemnos in vederea prelucririi” este centrat pe rezultate ale
invatarii si vizeaza dobéndirea de cunostinte, abilitdti si atitudini necesare angajarii pe piata muncii
in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzétor calificarii profesionale de nivel 3, Lutier,
din domeniul de pregétire profesionala Fabricarea produselor din lemn sau in continuarea pregatirii

intr-o calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 4: PREGATIREA MATERIALULUI
LEMNOS IN VEDEREA PRELUCRARII

Rezultate ale invatarii

codificate confm;m SET

e ; . Continuturile invatarii
4.1.1.Specii 4.2.1. 4.3.1. Specii lemnoase utilizate la fabricarea
lemnoase utilizate instrumentelor muzicale (cu coarde si arcus, cu
la fabricarea coarde ciupite, de percutie, de suflat):
instrumentelor - specii lemnoase indigene: molid, brad, pin, paltin
muzicale (cu coarde de camp, mesteacan, platan, plop, tei etc.
si arcus, cu coarde - specii lemnoase exotice: palisandru, abanos,
ciupite, de percutie, amarat, pernambuc etc.
de suflat): - caracteristici si calitati ale lemnului de rezonanta;
- defectele lemnului de rezonanta;
- sortimente de cherestea utilizate la fabricarea
instrumentelor muzicale

4.1.2.Procesul 4.2.2. 4.3.2. Procesul uscirii naturale a cherestelei
uscarii naturale a 4.2.3. 4.3.3. - stivuirea materialului lemnos pentru uscare
cherestelei 4.2.4. - conditii de uscare a cherestelei

4.2.5. - defecte de uscare a cherestelei

4.2.9.

4.2.10.
4.1.3.Masurarea, 4.2.6. 4.3.3. Instrumente pentru miasurarea, trasarea si
trasarea si 4.2.7. 4.3.4. verificarea reperelor din lemn masiv
verificarea 4.2.8. 4.3.5. - operatil de masurare: scopul operatiei,
reperelor din lemn | 4.2.9. 4.3.6. instrumente specifice de tdmplarie (metrul,
masiv 4.2.10. ruleta, sublerul, raportorul, mic

surub, ceasul micrometric)
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- operatii de trasare: scopul operatiel, instrumente
folosite (compasul, dreptarul, nivela, echerul,
zgdrieciul, insemnatorul)

- operatii de verificare: scopul operatiei,
instrumente pentru verificarea pieselor trasate

(sabloane)
4.1.4.Dimensiuni, 4.2.8. 4.3.6. Dimensiuni, abateri, tolerante
abateri, tolerante 4.2.9. -notiunea de interschimbabilitate
4.2.10. -abateri si tolerante, factorul de toleranta, abateri

fundamentale, notarea dimensiunilor tolerate, clase
de tolerante recomandate

-ajustaje, sisteme de ajustaje, alegerea sistemului de
ajustaj, cotarea ajustajelor, ajustaje recomandate

4.1.5.0rganizarea 4.2.9. 4.3.8. Organizarea locului de munca — cerinte
locului de munca — | 4.2.10. ergonomice
cerinte ergonomice -conditii ergonomice:

-folosirea corpului in timpul lucrului,
-amenajarea locului de munca,
-conceperea uneltelor si a utilajelor

4.1.6.Norme de 4.2.2. 4.3.7. Norme de securitate gi sinatate in munca, PSI si
securitate si 4.2.3. protectie a mediului la pregatirea materialului
sinatate in munca, | 4.2.6. lemnos in vederea prelucrarii

PSI si protectie a 4.2.7.
mediului la
pregatirea
materialului lemnos
in vederea
prelucririi (uscarea
naturala a
materialului
lemnos, masurarea,
trasarea,
verificarea
reperelor)

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNV;&Tf\Rll (existente in scoala sau la operatorul economic):

- Material lemnos: specii lemnoase pentru fabricarea instrumentelor muzicale, cu proprietdfi
specifice: acustica, umidilate, texturd, densitate, elasticitate, duritate, durabilitate, culoare
elc.

- Sortimente de cherestea utilizate la fabricarea instrumentelor muzicale

- Depozite de cherestea pentru uscarea naturald

- Umidometru pentru determinarea umiditd(ii materialului lemnos

- Instrumente de mdasurat, trasat, verificat: metru, ruletd, subler, raportor, micrometru,
compas, dreptar, nivela, echer, zgarieci, sabloane
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SUGESTII METODOLOGICE

Continuturile modulului ,,Pregitirea materialului lemnos in vederea prelucririi” trebuie sa
fie abordate intr-o maniera integratd, corelata cu particularitatile si cu nivelul initial de pregatire al
elevilor.

Prin parcurgerea continuturilor prevazute in curriculum se asigura obtinerea rezultatelor
invatarii prevazute in Standardul de Pregatire Profesionald, respectiv dobandirea de catre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare pentru pregatirea materialului lemnos in vederea
prelucrdrii.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinie anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

Modulul ,,Pregitirea materialului lemnos in vederea prelucririi” are o structura flexibila,
deci poate incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice.
Pregatirea se recomandd a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, ateliere de
instruire practicd din unitatea de Tnvatdmént sau de la operatorul economic, dotate conform
recomandarilor mentionate mai sus.

Pregatirea in cabinete/ laboratoare tehnologice/ateliere de instruire practicd din unitatea de
invatamant sau de la operatorul economic are importanta deosebita in atingerea rezultatelor invatarii

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa
studieze Standardul de Pregétire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostiniele anterioare alec elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ i creativ.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregéatire Profesionala.

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitafi de invatare vizeaza:

e aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive §i operatorii
ale elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie;

e imbinarea §i alternarea sistematicd a activitatilor bazate pe efortul individual al
elevului (documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie,
exercifiul personal, instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica
muncii cu fise) cu activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipi, de grup) de
genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6, metoda expertului, metoda mozaicului,
discufia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda
ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare, cafeneaua, metoda
cubului, turul galeriei, starburst etc;

e folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental,
activitafile de documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;

e insusirea unor metode de informare §i de documentare independentd (ex. studiul
individual, investigatia stiin{ifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda
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proiectului etc.), care oferd deschiderea spre autoinstruire, spre invdfare continua
(utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, bibliotecd virtuala).
Pentru dobandirea rezultatelor invitarii, pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:

e Elaborarea de referate interdisciplinare;

e Activitali de documentare;

e Viziondri de materiale video (casete video, DVD — uri);

e Problematizarea;

e Demonstratia;

e Investigatia stiintifica;

e Invatarea prin descoperire;

e  Activitafi practice;

e Studii de caz;

e Jocuri de rol;

e  Simulari;

e Elaborarea de proiecte;

e  Activitati bazate pe comunicare si relaionare;

e  Activitati de lucru in grup/ in echipa.

Colectivul de autori propune urmatoarele lucrari practice:
- stivuirea materialului lemnos pentru uscare
- identificarea speciilor lemnoase folosite la fabricarea instrumentelor muzicale
- recunoasterea defectelor lemnului de rezonanta
- executarea unor operatii de masurare, folosind instrumente specifice de tamplaric (metrul, ruleta,
sublerul, raportorul, micrometrul cu surub, ceasul micrometric)
- executarea unor operalii de trasare cu instrumente specifice (compasul, dreptarul, nivela, echerul,
zgérieciul, insemnatorul)
- operatii de verificare: scopul operatiei, instrumente pentru verificarea pieselor trasate (sabloane)
- amenajarea locului de munca

Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de
predare — invitare “METODA MOZAICULUI” pentru tema * Instrumente pentru masurarea,

trasarea si verificarea reperelor din lemn masiv”, care vizeazd urmatoarele rezultate ale
invatarii:

Cunostinfe:

4.1.3. Masurarea, trasarea si verificarea reperelor din lemn masiv
Abilitdfi:

4.2.6.Masurarea materialului lemnos, marcarea dimensiunilor si compararea cu cele din fisa
tehnologicd

4.2.7.Trasarea materialului lemnos la forma si dimensiunile impuse

4.2.8.Verificarea sub aspectul pozitionarii, formei si dimensiunilor componentelor, impuse de
documentatie

4.2.9.Comunicarea/ raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

4.2.10.Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea procesului
de uscare naturald a cherestelei, la masurarea, trasarea si verificarea lemnului masiv
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Confinuturi:

Instrumente pentru masurarea, trasarea si verificarea reperelor din lemn masiv

- operatii de masurare: scopul operatici, instrumente specifice de tamplarie (metrul, ruleta,
sublerul, raportorul, micrometrul cu surub, ceasul micrometric)

- operatii de trasare: scopul operatiei, instrumente folosite (compasul, dreptarul, nivela, echerul,
zgarieciul, insemnatorul)

- operatii de verificare: scopul operatiei, instrumente pentru verificarea pieselor trasate (sabloane)

Tema: Instrumente pentru masurarea, trasarea si verificarea reperelor din lemn masiv
Metoda mozaicului face parte dintre metodele de invatare prin colaborare si presupune
formarea unor grupuri cooperative in cadrul carora fiecare membru al grupului devine expert in
anumite probleme specifice materialului propus spre invatare.
Principalele avantaje ale utilizarii metodei mozaicului constau in participarea activa,
implicarea tuturor elevilor in realizarea sarcinilor de invatare.

De asemenea, metoda conduce la formarea si dezvoltarea competentelor de comunicare, a
spiritului de echipd, deprinderii de ascultare activa, dezvoltarea gandirii critice §i creative.

Prin aplicarea acestei metode elevii isi vor insusi operatiile de pregatire a furnirelor in
vederea furniruirii.

Profesorul explica elevilor in ce consta metoda mozaicului.
Se foloseste material didactic adecvat format din:

- mostre de diferite specii lemnoase de rezonanta, debitate longitudinal-radial;

- instrumente de masurare (metrul, ruleta, sublerul, raportorul, micrometrul cu surub, ceasul

micrometric) ;

- instrumente de trasare (compasul, dreptarul, nivela, echerul, zgarieciul, insemnatorul);

- instrumente de verificare a pieselor trasate (sabloane)

- fise de documentare (fise conspect).

Etapele metodei sunt:

» Formarea grupurilor cooperative si distribuirea materialelor de lucru

Profesorul imparte tema de studiu in 4 subteme:

- subtema 1: sortarea si controlul calitativ al materialului lemnos;

- subtema 2: masurarea materialului lemnos;

- subtema 3: trasarea materialului lemnos;

- subtema 4: verificarea pieselor trasate;

Profesorul solicita elevilor sa numere pana la 4 si distribuie fiecarui elev materialul — fisa de
documentare (fisa conspect), ce confine subtema corespunzatoare numarului sau (elevul cu numarul
1 va deveni expert in subtema 1 etc.).

Li se precizeaza elevilor faptul ca vor invata si vor prezenta materialul aferent numarului lor si
celorlalti colegi, fiind responsabili de rezultatele invatarii acestora.

Fiecare grup de 4 elevi va constitui un grup cooperativ; elevilor li se solicitd sd retina grupul
cooperativ din care fac parte.

« Formarea grupurilor de exper(i i pregdtirea prezentdrilor

- se vor forma grupuri de exper{i din elevii care au acelasi numar si, respectiv, aceeasi

subtema de abordat;

- expertii studiazad si aprofundeaza materialul distribuit impreund, identifica modalitati

eficiente de ..predare™ a respectivului confinut, precum si de verificare a modului in care s-a

realizat intelegerea acestuia de cétre colegii din grupul cooperativ.

* Realizarea prezentdrilor (predarea) si verificarea rezultatelor inva(drii

- se reconstituic grupurile cooperative;
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- fiecare expert ,.preda”™ confinuturile aferente subtemei sale; modalitatea de transmitere
trebuie sa fie concisa, stimulativa, atractiva;
- fiecare membru al grupului cooperativ are sarcina de a refine cunostinfele pe care le
transmit colegii lor, experti in diferite probleme.
eEvaluarea
- profesorul solicita clevilor sa demonstreze ceea ce au Invéfat;
- evaluarea se poate realiza printr-un test, prin raspunsuri orale la intrebarile adresate de
profesor, printr-o prezentare a materialului predat de colegi etc.

FISA DE DOCUMENTARE 1
Sortarea si controlul calitativ al materialului lemnos

Sortarea materialului lemnos se face in functie de:

- orientarea fibrelor, in raport cu campul energiei sonore (longitudinal, radial, tangential)
- gradul de umiditate

- densitatea si proprietatile elastice ale lemnului

Sortarea materialului lemnos are ca scop:

- controlul calitatii lemnului;

- eliminarea materialului lemnos cu defecte;

Conditiile de calitate ale lemnului de rezonantd, corespunzatoare constructiei instrumentelor
muzicale, sunt urmatoarele:

inelele anuale sa prezinte o mare regularitate

structura simpla

zona lemnului tarziu sa fie constanta si sa cuprinda maxim 1/5 — 1/4 din latimca
inelului anual

densitatea sa fie mica (intre 400 si 500 kg/m”’

latimea inelelor anuale sa aibe valorile indicate

sa fie usor de despicat perfect radial

sa nu prezinte defecte de structurd, diferente de culoare, torsionare etc.

Defectele lemnului care il fac inutilizabil ca material de rezonanta:

Calificarea profesionala: Lutier
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lemnul putred, moale, de culoare galbena-deschis, uneori roscata

putregaiul tare, de culoare roscat-bruna

lemnul umed cu putregai tare expus la soare, isi schimba culoarea

albastreala, care provine din uscarea in proaste conditii a materialului

lemnul rosu, lemnul cu flori, lemnul cu pungi de rasina

fibra ondulata, formata din cresterea in forma de valuri a inelelor anuale
despicarea necorespunzatoare, cind debitarea s-a facut oblic fatd de inelele anuale.




FISA DE DOCUMENTARE 2
Masurarea materialului lemnos

Operatii de masurare

Scopul operatiei de masurare: determinarca dimensiunilor la care trebuie prelucrata piesa
In acest scop se folosesc urmatoarele instrumente de masurat:

metrul, ruleta, sublerul, raportorul, micrometrul cu surub, ceasul micrometric

FISA DE DOCUMENTARE 3
Trasarea materialului lemnos

Trasarea este operatia de insemnare a dimensiunilor de pe desenul unei piese pe materialul de

prelucrat, folosind instrumente de trasat:
- compasul, dreptarul, nivela, echerul, zgarieciul, insemnatorul
g By \@ L

Compasul din lemn Compasul pentru gauri  Compasul pentru grosimi  Echerul de 90°

Dreptarul Echerul mobil Zgarieciul Insemnatorul
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FISA DE DOCUMENTARE 4
Verificarea materialului lemnos

Verificarea pozitiei orizontale si verticale ale reperelor se face folosind nivela si firul cu plumb.
Instrumente pentru verificarca piesclor trasate (sabloane)

Nivela sau bolobocul — se compune dintr-o piesa paralelipipedica din lemn de stejar, In care sc
monteazd unul sau doud tuburi de sticla,putin arcuite, umplute cu alcool si ermetic inchise, iar in
interiorul tuburilor ramane o micé bula de aer.

@m

e (s ) |

Nivela este in pozitie orizontala cind bula se gaseste intre cele doua semne.

Firul cu plumb- este format dintr-o bucata de metal cu vérful conic, legat cu sfoara.
Pentru controlul verticalitatii, se dd drumul greutdtii care va arata datorita gravitatiei pozitia
verticald.

SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezintd partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul
va masura eficien{a intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura in care clevii
au atins rezultatele invatarii stabilite in standardul de pregatire profesionala.

Evaluarea continud/ formativd este implicitd demersului didactic, permitand atét
profesorului, cét si elevului sd cunoascd nivelul de achizitionare a rezultatelor invagarii, sa identifice
lacunele si cauzele lor, sa faca remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/
invatare.

Evaluarea finald/ sumativa, avand caracter aplicativ §i integrat, se realizeaza la sfarsitul
procesului de invatare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor
si atitudinilor.

Pentru a se realiza o evaluare cit mai completd a invatarii este necesar sa se aiba In vedere mai
ales evaluarea formativa continua, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci §i a proceselor
de invatare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.

In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii si
standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregatire Profesionala.

Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.

Pentru evaluarea rezullatelor invitarii prevazute de programa scolard se recomanda utilizarea
urmatoarelor instrumente: observarea sistematicid, fise de observare, tema de lucru (in clasa, acasi)
conceputd in vederea evaluarii, proba practica, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.
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[n continuare, se prezintd un exemplu de instrument de evaluare, fisd de observare a probei

practice, care vizeazi urmatoarele rezultate ale invatarii:
Cunostinte:
4.1.3.Misurarea, trasarea si verificarea reperelor din lemn masiv
Abilitafi:
4.2.6.Mdsurarea materialului lemnos, marcarea dimensiunilor si compararea cu cele din fisa
tehnologica
4.2.7.Trasarea materialului lemnos la forma si dimensiunile impuse
4.2.8.Verificarea sub aspectul pozifiondrii, formei si dimensiunilor componentelor, impuse de
documentalie
4.2.9.Comunicarea/ raportarea rezultatelor activitdatilor profesionale desfdasurate
4.2.10.Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea procesului
de uscare naturalda a cherestelei, la masurarea, trasarea §i verificarea lemnului masiv
Atitudini:
4.3.4. Respectarea prescriptiilor din fisele tehnologice la efectuarea operatiilor de masurare, trasare
si verificare
4.3.5. Asumarea responsabilitdtii pentru calitatea operatiilor de mdsurare si trasare efectuate
4.3.6.Asumarea initiativei in stabilirea dimensiunilor componentelor instrumentelor muzicale
Continuturi:
Instrumente pentru masurarea, trasarea si verificarea reperelor din lemn masiv

- operatii de masurare: scopul operatiei, instrumente specifice de tamplarie (metrul, ruleta,

sublerul, raportorul, micrometrul cu surub, ceasul micrometric)
- operatii de trasare: scopul operatiei, instrumente folosite (compasul, dreptarul, nivela, echerul,
zgérieciul, insemnétorul)
- operatii de verificare: scopul operatiel, instrumente pentru verificarea pieselor trasate (sabloanc)

Proba de evaluare

Tema: Mdsurarea, trasarea si verificarea reperelor din lemn masiv
Enuntul temei pentru proba de evaluare:
Selecteaza, din piesele de lemn puse la dispozitie, pe cele 3 executate din paltin. Verifica daca
dimensiunile (lungime, 1atime, grosime) celor trei piese sunt conforme cu specificatiile din desen si
completeaza tabelul de mai jos.
Sarcini de lucru:

- identificarea celor trei piese din lemn de paltin $i numerotarea lor

- executarea operatiei de masurare a lungimii celor 3 piese selectate

- executarea operatiei de masurare a latimii si grosimii celor 3 piese selectate

- verificarea dimensiunilor celor 3 piese selectate, compararea cu specificatiile din desenul

prezentat
- completarea tabelului
- formularea concluziilor referitoare la rezultatele masuratorilor

Nr. Lungime Latime Grosime Rezultat / Concluzii
crt. masurata masurata masurata
(mm) (mm) (mm)
1
2
3
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Timp de lucru: 30 min

435i 0,3 mm

35+ 0,3 mm

o

Fisa de observare a probei practice

Criterii de apreciere a performantei elevului la p;oba practici | DA | PARTIAL | NU

MODUL DE REALIZARE A PROBEI PRACTICE

PLANIFICA SARCINILE DE LUCRU

Identifica cele trei piese din lemn de paltin

Alege instrumentele folosite pentru masurarea, trasarea si verificarea
reperelor din lemn masiv

Pozitioneaza piesele in vederea masurarii

EXECUTA SARCINILE DE LUCRU

Executd operatia de masurare a lungimii, folosind metrul, ruleta

Executd operatia de masurare a latimii si grosimii pieselor, folosind
sublerul.

Verifica dimensiunile fiecarei piese si constatd conformitatea/
neconformitatea acesteia, avand in vedere incadrarea in cdmpul de
toleranta si completeaza tabelul dat.

COMPORTAMENT / ATITUDINI

Respectd normele de sanatate si securitate in munca

Intretine curatenia la locul de munca

Se incadreaza in timp

Prezintd modul de executare a operatiei de masurare si verificare.
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Fisa de evaluare a probei practice

Nr. | Criterii de evaluare Indicatori de realizare proba practica Punctaj Punctaj
crt. | proba practica maxim pe | acordat
indicator
1. Primirea i Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcind | 10
planificarea sarcinii de lucru si identificarea posibilelor cai de
de lucru realizare
Alegerea materialului lemnos utilizat la 15
fabricarea instrumentelor muzicale
| Organizarea ergonomici a locului de munci | 10
2. Realizarea sarcinii de | Sortarea materialului lemnos pe specil, 15
lucru dimensiuni si clase de calitate
Realizarea operatiilor de mdsurare si 15
verificare, utilizdnd corespunzator
instrumentele specifice
Verificarea dimensiunilor si calitatii pieselor | 10
de cherestea.
Aplicarea normelor cu privire la securitatea | 10
si sanatatea in munca, prevenirea si
| stingerea incendiilor si protectia mediului la
prelucrarea materialului lemnos
3. Prezentarea si Descrierea operatiilor si a instrumentelor 7
promovaread sarcinii folosite la masurarea, trasarca, verificarea
realizate lemnului masiv, prin utilizarea
corespunzatoare a terminologiei de
specialitate.
Promovarea, justificarea si argumentarea 8
sarcinii de lucru realizate.
Punctaj final 100
BIBLIOGRAFIE

1. Nastase, V., Zamfira, A., Grigorescu, A. - ,, Utilajul si tehnologia fabricarii mobilei si a altor
produse finite din lemn ", manual pentru clasele a X-a, a XI-a si a Xll-a, licee industriale cu profil
de exploatarea si industrializarea lemnului si scoli profesionale anii 11, III, IV, Editura Didactica si
Pedagogica, R.A., Bucuresti, 1997.
2. Mihai, D., Materiale tehnologice pentru industria lemnului.Editura Tehnica, Bucuresti,1993.

3. Maria Pentilescu, Elvira Georgescu - Fabricarea produselor din lemn Pregatire de baza, manual

pentru scoala de arte si meserii Anul I, Editura Economica Preuniversitaria, Bucuresti, 2002

4. N.1.Cotta- Proiectarea si Tehnologia fabricarii produselor industrial din lemn, Editura Didactica

si Pedagogica - Bucuresti, 1983

Calificarea profesionala: Lutier
Domeniul de pregatire profesionala: Fabricarea produselor din lemn




MODUL II: PRELUCRAREA MATERIALULUI LEMNOS
NOTA INTRODUCTIVA

Modulul ,,Prelucrarea materialului lemnos”, componentd a ofertei educationale (curriculare)
pentru calificarea profesionala Lutier din domeniul de pregitire profesionala Fabricarea produselor
din lemn, face parte din pregatirea practica aferenta clasei a XI-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numarul de 252 ore/an, conform planului de Invatamant, din care :

N 108 ore/an — laborator tehnologic

g 144 ore/an — instruire practica

Modulul ,,Prelucrarea materialului lemnos” este centrat pe rezultate ale invajarii si vizeaza
dobéndirea de cunostinte, abilitdti si atitudini necesare angajérii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzitor calificarii profesionale de nivel 3, Lutier, din
domeniul de pregatire profesionald Fabricarea produselor din lemn sau in continuarea pregatirii
intr-o calificare de nivel superior.

STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invitarii din SPP si continuturile invatarii

URI 5: PRELUCRAREA

MATERIALULUI LEMNOS
Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP
= ostinte | Abilitagi | A Continuturile invatirii
5.1.1.0peratii si 5.2.1 3.3.1. Procesul tehnologic de fabricare a
masini de 5.2.2. 5.3.2. instrumentelor muzicale
prelucrare 5.2.3. 5.3.3. -Clasificarea instrumentelor muzicale cu coarde
mecanica a 5.2.4. 5.34. -Elemente componente ale instrumentelor muzicale
reperelor in 8.2.5. 5.3.5. cu coarda
vederea realizarii 5.2.6. 5.3.6. -Operatii si masini de prelucrare mecanici a
instrumentelor 5.2.12. reperelor in vederea realizirii instrumentelor
muzicale 5.2.14. muzicale:
5.2.15. - Indreptare- rindeluire, masini de indreptat si
5.2.16. rindeluit

- frezare, masini de frezat

- copiere, masini de copiat

- burghiere si scobire, masini de burghiat
- cepuirea, masini de cepuit

- strunjire, strunguri pentru lemn

- slefuire, masini de slefuit

a) pentru fata si spate:
- spintecarea semifabricatului in doua parti
simetrice

- rindeluirea pe fata interioara si cant

- imbinarea pe latime prin incleierea, pe can
rindeluite a celor doud parti
- uscarea
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- trasarea conturului fetei sau spatelui cu ajutorul
unui sablon

- taierea conturului cu ajutorul ferdstraului panglica
- tivirea grosimii marginii cu ajutorul ferastraului
circular orizontal

- executarea bombamentului fetei si spatelui, cu
ajutorul masinii de frezat prin copiere

b) pentru rama cutiei (peretii laterali)
e Eclisele
- debitarea din semifabricate, de lamele in
grosimi corespunzatoare cu ajutorul
discurilor circulare conice
- rindeluirea la grosime sau slefuirea, la masina
de slefuit cu banda verticala
- curbarea in sabloane
- slefuirea de finisare
e Contraeclisele
- debitarea radiala din semifabricate, in grosimi
si latimi corespunzatoare la lungimi egale cu
ale eclisei
e Debitarea butucilor si coltarelor

c) pentru gaturi
- trasarea formei gatului
- decuparea la ferastraul panglica

d) Tastiera, cordarul, calusul, popicul, nasturele, se
executa prin debitare, rindeluire, frezare, strunjire,
sculptare, decupare etc

5.1.2.Defecte de 5.2.7. 5.3.5, Defecte de prelucrare mecanici a reperelor:
prelucrare 5.2.8. 5.3.6. - defecte de prelucrare mecanica
mecanici a 5.2.13. - cauze care duc la aparitia defectelor
reperelor 5.2.14. - modalitati de remediere a defectelor de
5.2.15. prelucrare mecanica
5.1.3.0peratii si 5.2.9. 5.3.3. Operatii, unelte si dispozitive folosite pentru
unelte folosite 5.2.10. 5.34. prelucrarea manuala a lemnului:
pentru prelucrarea | 5.2.11. 5.3.5. - ferastraul de traforaj,
manuala a lemnului | 5.2.12. 5.3.6. - rindele speciale,
5.2.13. - dalti dure cu muchie tesita, late, inguste,
5.2.14. semicirculare,
5215, - trusa de dalti pentru sculptura
- sfredele
Operatii la prelucrarea manuala a lemnului:
-decuparea rasuflatorilor acustice si a calusului,
ferastraul de trafora]
-rindeluirea exteriorului si interiorului fetei si
spatelui, rindele speciale (rindea-degetar
L | -sculptarca meleului, trusa de dalt p
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-practicarea gaurilor pentru chei si executarea
locasurilor pentru coarde, sfredele

-curdtirea si rotunjirea marginilor cu hartie de
slefuit

-incleierea componentelor cu ajutorul dispozitivelor
de strangere

5.1.4.Norme de 5.2.4. S35, Norme de securitate si sinatate in munci, PSI si
securitate si < . protectie a mediului la uscarea naturala si
sinatate in munca, | 5.2.6. prelucrarea materialului lemnos

PSI si protectie a 5.2.11

mediului la 5.2.14

prelucrarea 5.2.16

materialului lemnos

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME $I MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, @ ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Repere din lemn masiv si panouri: componente din lemn masiv $i placaj ale instrumentelor
muzicale

- Scule folosite: cufite pentru indreptat $i rindeluit, discuri tdietoare, panze de ferdstrau, freze
monobloc cu alezaj, drepte si profilate, freze cu coadd, burghir, cufite pentru strung,
materiale pentru slefuit

- Magsini-unelte si dispozitive pentru prelucrarea mecanica a materialului lemnos: masina de
indreptat, masina de rindeluit la grosime, masini de rindeluit pe 3,4 fete, masini de cepuit,
masini de burghiat si scobit, masini de frezat, masina de copiat, strunguri pentru lemn,
masini de slefuit

- Echipament de lucru si proteclie: capote de proteclie, guri de exhaustare a aschiilor,
sisteme de fixare §i dispozitive de strangere, instalafii de exhaustare, ventilafie si
echipamente de protectie corporald, dispozitive de protectie specifice

- Simboluri de avertizare: semnale sonore, vizuale, avertismente scrise, indicatoare, culori de
securitate

- Unelte pentru prelucrarea manuala: traforaj, rindele, dalji, burghie, sfredele, pile, raspele

- Fise tehnologice pentru repere din lemn masiv si panouri

SUGESTII METODOLOGICE

Continuturile modulului ,,Prelucrarea materialului lemnos” trebuie sa fie abordate intr-o
maniera integrata, corelatd cu particularitatile si cu nivelul initial de pregétire al elevilor.

Prin parcurgerea confinuturilor prevazute in curriculum se asigura obfinerea rezultatelor
invatarii prevazute in Standardul de Pregatire Profesionald, respectiv dobandirea de catre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare pentru pregatirea materialului lemnos in vederea
prelucrdrii.

Numarul de ore alocat fiecarei teme raméane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinie anterioare a]e
colectivului cu care ]ucrca7a de complexitatea materialului didactic implicat in strategia di
st de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.
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Modulul ,,Prelucrarea materialului lemnos” are o structura flexibila, deci poate incorpora,
in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregatirea se recomanda
a se desfagura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, ateliere de instruire practica din
unitatea de invatamant sau de la operatorul economic, dotate conform recomandarilor mentionate
mai sus. Pregatirea in cabinete/ laboratoare tehnologice/ateliere de instruire practica din unitatea de
inva{dmant sau de la operatorul economic are importanta deosebita in atingerea rezultatelor invatarii

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul
trebuie sa studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei
teme raménand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Plecand de la principiul includerii, acceptind ca fiecare copil este diferit, se va avea in
vedere utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul
de Pregatire Profesionala.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invétare
variate, prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitati de invatare vizeaza:

e aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive §i operatorii
ale elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire $i educatie;

e imbinarea §1 alternarea sistematica a activitafilor bazate pe efortul individual al
elevului (documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie,
exercitiul personal, instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica
muncii cu fige) cu activitatile ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de
genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6, metoda expertului, metoda mozaicului,
discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda
ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare, cafeneaua, metoda
cubului, turul galeriei, starburst etc;

e folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental,
activitafile de documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;

e insusirea unor metode de informare si de documentare independentd (ex. studiul
individual, investigatia stiintificd, studiul de caz, metoda referatului, metoda
proiectului etc.), care oferd deschiderea spre autoinstruire, spre invitare continua
(utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:
e [Elaborarea de referate interdisciplinare;
e  Activitifi de documentare;
e Vizionari de materiale video (casete video, DVD — uri);
e Problematizarea;
e Demonstrafia;
e Investigatia stiintifica;
e Invatarea prin descoperire;
e  Activitati practice;
e  Studii de caz;
e Jocuri de rol;
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e  Simulari;
e Elaborarea de proiecte;
e  Activitdli bazate pe comunicare si relationare;

Activitati de lucru in grup/ in echipa.

Colectivul de autori propune urmatoarele lucrari practice:

- Identificarea operatiilor de prelucrare mecanica, ce urmeaza a fi efectuate, in functie de tipul
reperelor din lemn masiv, conform fisei tehnologice primite;

- Organizarea loculul de munca;

- Alegerea masinilor si SDV-urilor in functie de operatiile de prelucrare mecanica necesare pentru
repere date;

- Montarea sculelor necesare pe masinile de prelucrare mecanica;

- Verificarea starii de functionare a fiecarei masini de prelucrare mecanic;

- Executarea operatiilor de prelucrare mecanica pentru reperele date: rindeluire, retezare la lungime
finala, cepuire si scobire, frezare, frezare prin copiere, strunjire, slefuire;

- Remedierea defectelor de prelucrare mecanica a reperelor;

- Identificarea operatiilor de prelucrare manuald, ce urmeaza a fi efectuate, conform fisei
tehnologice primite;

- Alegerea uneltelor in functie de operatiile de prelucrare manuala pentru reperele date;

- Executarea operatiilor de prelucrare manuala pentru reperele date;

Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare —
invatare .STIU - VREAU SA STIU - AM INVATAT", pentru tema “Procesul tehnologic de
fabricare a instrumentelor muzicale”, care vizeaza urmatoarele rezultate ale invatarii:

Cunostinge:

5.1.1.0peratii si masini de prelucrare mecanica a reperelor In vederea realizarii instrumentelor
muzicale

Abilitafi:

5.2.1.Identificarea operatiilor de prelucrare mecanici, ce urmeaza a fi efectuate, in functie de tipul
reperelor din lemn masiv, conform fisei tehnologice primite

5.2.2.0rganizarea locului de munca

5.2.3.Alegerea masinilor si SDV-urilor in functie de operatiile de prelucrare mecanicd necesare
pentru repere date

5.2.4.Montarea sculelor necesare pe masinile de prelucrare mecanica

5.2.5.Verificarea starii de functionare a fiecarei masini de prelucrare mecanica

5.2.6.Executarea operatiilor de prelucrare mecanica pentru reperele date

5.2.12.Masurarea dimensiunilor reperelor obfinute prin prelucrare si compararea cu cele din fisa
tehnologica

5.2.15. Comunicare/ raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfdasurate

5.2.16.Utilizarea corectd a vocabularului comun $i a celui de specialitate la descrierea operatiilor
de prelucrare manuald si mecanicd a materialului lemnos si a uneltelor/masinilor utilizate
5.2.17.Utilizarea calculatorului la prelucrarea mecanica cu ajutorul utilajelor moderne (masini cu
comandd numericd)

Atitudini:

5.3.1. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor la locul de munca
5.3.2. Executarea operatiilor de prelucrare mecanica sub supraveghere directa, cu un anumit grad de
autonomie in executie
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5.3.3. Asumarea in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd

5.3.4. Respectarea succesiunii operafiilor de prelucrare manuald si mecanicd a reperelor conform
fiselor tehnologice

5.3.5. Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme

5.3.6. Responsabilizarea pentru asigurarea calitatii reperelor prelucrate manual si mecanic

Tema: Procesul tehnologic de fabricare a instrumentelor muzicale

Aceastd metoda valorifica cunostintele deja Insusite ca baza in acumularea celor noi; consolideaza
cunostintele si le extinde prin formularea de intrebari sau exprimarea de nelamuriri cu privire la
subiect; stimuleaza gandirea critica si sintetica, colaborarea §i comunicarea.

Etapele metodei:
Profesorul imparte clasa pe grupe si anunta tema. Elevii sunt rugati sa facé o lista cu tot ceea ce stiu

despre tema aleasd; in timp ce elevii alcatuiesc lista, profesorul face la tabla un tabel cu urmatoarele
coloane: §tiu, vreau sda stiu, am invajat

STIU VREAU SA STIU AM INVATAT
speciile lemnoase utilizate la | din ce specie se executa
fabricarea instrumentelor fiecare parte componenta a
muzicale instrumentelor muzicale ?
caracteristicile lemnului de de ce numai anumite
rezonanta elemente componente ale

instrumentelor muzicale
trebuie executate din lemn
de rezonanta?

procesul de uscare naturalda a | cum (operatii tehnologice)

lemnului si evitarea si cu ce (unelte, scule,
producerii defectelor de masini, utilaje) se executa
uscare elementele componente ale

instrumentelor muzicale

Se lucreazi pe grupe, fiecare grupd va nota cate o idee in prima coloand, cu privire la tema
enuntatd. Coloana din mijloc va fi completata cu intrebéri, care pot fi produse in urma dezacordului
privind unele detalii sau de curiozitate a elevilor.

Se lectureaza fisa de documentare.

In urma lecturii, vor fi aduse completari in primele doua coloane, dupi caz, si se va scrie in coloana
a treia ceea ce elevul a invatat nou din activitatea desfasurata. Coloana "Am invatat” este cea mai
importantd, fiind coloana, care completata, justifica utilizarea metodei didactice.

Exemplu de fisa de documentare:
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FISA DE DOCUMENTARE: Frezarea, masini de frezat

Masina de frezat cu ax vertical

20
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1 — batiu

2 —masa de lucru principala
3 —masa mobila

4 — motor electric

5 —ax portsculd

6 — freza

7 — arborele masinii
8 —rigla de ghida;j
9 — brat

10 — coloana

11 —masa anexa

Reglarea masinii se face prin urmétoarele operatii:

12 — bara

13 — angrenaj roata dintata- cremalierd
14 —roata de mana

15 —roata de mana

16 — sanie

17 — ghidaje

18 — mecanism surub — piulita
19 — suport

20 — roata dintata

21, 22 — sectoare dintate

23 - cremaliera

Miscarea | — miscarea principala de taiere a sculei taietoare

Miscarea Il — reglarea pozitiei riglei de ghidaj

Miscarea 111 — reglarea pe verticala a bratului

Miscarea IV — deplasarca mesei anexe pe orizontala

Miscarea V — reglarea inclindrii axului sub un unghi de pana la 45°
Miscarea VI —reglarea pozitiei pe verticala a sculei taietoare (freza)
Miscarca VII — reglarea pozitici pe orizontala a mesei principale
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SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul
va masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii
au atins rezultatele invatarii stabilite in standardul de pregatire profesionala.

Evaluarea continud/ formativd este implicita demersului didactic, permitand atat
profesorului, cat si elevului sa cunoasca nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, si identifice
lacunele si cauzele lor, sa faca remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/
invitare.

Evaluarea finald/ sumativa, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sfarsitul
procesului de invatare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunogstintelor, abilitatilor
s1 atitudinilor.

Pentru a se realiza o evaluare cat mai completa a invatarii este necesar sé se aibad in vedere mai
ales evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci i a proceselor
de invatare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.

in mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invagarii
si standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregatire
Profesionala.

Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor invatarii prevazute de programa scolard se recomanda
utilizarea urmatoarelor instrumente: observarea sistematicd, fise de observare, tema de lucru (in
clasd, acasd) conceputa in vederea evaluarii, proba practica, proiectul, portofoliul, fise de
autoevaluare, teste de evaluare etc.

In continuare, se prezintd un excmplu de instrument de evaluare, fisd de observare a probei
practice, care vizeaza urmatoarele rezultate ale Invatarii:

Cunostinfe:

5.1.1.0peratii si masini de prelucrare mecanica a reperelor in vederea realizarii instrumentelor
muzicale

Abilitati:

5.2.1.Identificarea operatiilor de prelucrare mecanica, ce urmeaza a fi efectuate, In functie de tipul
reperelor din lemn masiv, conform fisei tehnologice primite

5.2.2.0rganizarea locului de munca

5.2.3.Alegerea masinilor si SDV-urilor in functie de operatiile de prelucrare mecanica necesare
pentru repere date

5.2.4.Montarea sculelor necesare pe masinile de prelucrare mecanica

5.2.5.Verificarea stirii de functionare a fiecarei masini de prelucrare mecanicd

5.2.6.Executarea operatiilor de prelucrare mecanica pentru reperele date

5.2.12.Mdsurarea dimensiunilor reperelor obfinute prin prelucrare si compararea cu cele din fisa
tehnologicd

5.2.15.Comunicare/ raportarea rezultatelor activitajilor profesionale desfdasurate

5.2.16.Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea operafiilor
de prelucrare manuald si mecanicd a materialului lemnos si a uneltelor/masginilor utilizate

5.2.17. Utilizarea calculatorului la prelucrarea mecanicd cu ajutorul utilajelor moderne (masini cu
comandd numericd)

Atitudini:

5.3.1. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor la locul de munca

autonomie in executie
5.3.3. Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitdtii pentru sargg
primitd
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5.3.4. Respectarea succesiunii operatiilor de prelucrare manuald si mecanicd a reperelor conform
Jiselor tehnologice

5.3.5. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

5.3.6. Responsabilizarea pentru asigurarea calitatii reperelor prelucrate manual si mecanic

Proba practica de evaluare

Tema: Operatii si masini de prelucrare mecanicd a reperelor in vederea realizarii
instrumentelor muzicale

Enuntul probei practice:
Executa rindeluirea unei piese de cherestea pe doud fete paralele la grosimea de 20 mm si profilarea
canturilor in fal{ pe toata lungimea piesei (dimensiunile falfului: latimea=8 mm, adancimea=5 mm).

SARCINI DE LUCRU :

. Organizarea locului de munca

. Alegerea si fixarea sculelor

. Pozitionarea corectd a piesei de cherestea in vederea prelucrarii
. Reglarea masinii de rindeluit pe patru fete

. Verificarea existentei si functionarii dispozitivelor de protectie a muncii din dotarea masinii
. Executarea operatiei de rindeluire — profilare

. Verificarea grosimii piesei dupa rindeluire, folosind sublerul

. Verificarea dimensiunii faltului, folosind verificatorul sablon

. Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca

Timp de lucru: 60 min

e le T B R T R O

Fisa de observare a probei practice

Criterii de apreciere a performantei elevului la proba practici | DA \ PARTIAL | NU

MODUL DE REALIZARE A PROBEI PRACTICE

PREGATESTE LOCUL DE MUNCA/PLANIFICAREA
SARCINILOR

Alege si fixeaza sculele corespunzatoare operatiei de rindeluire-
profilare

Pozitioneaza corect piesa de cherestea in vederea prelucrarii

Regleaza masina de rindeluit pe patru fete

Verificd existenta si functionarea dispozitivelor de protectie a muncii
din dotarea masinii

EXECUTA SARCINILE DE LUCRU

Executd operatia de rindeluire - profilare

Verifica grosimea piesei dupa rindeluire, folosind sublerul.

Verifica dimensiunile falfului, folosind verificatorul sablon.

COMPORTAMENT / ATITUDINI

Respecta normele de sandtate si securitate in munca

Intretine curatenia la locul de munca

Se incadreaza in timp

Prezintd modul de executare a operatiei de rindeluire-profilare
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Fisa de evaluare a probei practice

Nr. Criterii de Indicatori de realizare proba practica Punctaj | Punctaj t
ert. evaluare proba maxim pe | acordat
practica indicator
i Primirea si Analizarea sarcinii de lucru si identificarea 4
planificarea sarcinii | modului de realizare
de lucru Alegerea masinii si SDV-urilor in functie de 6

operatiile de prelucrare mecanica necesare
pentru repere din lemn masiv date g
Alegerea uneltelor in functie de operatiile de 6
prelucrare manuald necesare pentru reperele
din lemn masiv date

Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor 4
cu privire la securitatea si sanatatea in
munca, paza si stingerea incendiilor si
protectie a mediului la prelucrarea
materialului lemnos

2. | Realizarea sarcinii | Executa operatiile de prelucrare mecanica a 50
de lucru materialului lemnos cu aplicarea normelor de
sanatate si securitate in munca.
Executa operatiile de prelucrare mecanica cu 15
respectarea indicatiilor din fisele tehnologice
3. Prezentarea si Argumentarea alegerii masinilor. SDV-urilor 6
promovarea sarcinii | si operatiile tehnologice executate
realizate | Utilizarea terminologiei de specialitate in 9

descrierea modului de executare a operatiilor
de prelucrare mecanica a reperelor din lemn
masiv si a panourilor

Punctaj final 100
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MODUL IIl: ASAMBLAREA COMPONENTELOR CONFECTIONATE
NOTA INTRODUCTIVA

Modulul ,,Asamblarea componentelor confectionate”, parte a ofertei educationale (curriculare)
pentru calificarea profesionala Lutier din domeniul de pregatire profesionala Fabricarea produselor
din lemn, face parte din pregitirea practicd aferenta clasei a Xl-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numarul de 126 ore/an, conform planului de invatdmant, din care :

a 54 ore/an — laborator tehnologic

- 72 ore/an — instruire practica

Modulul ,,Asamblarea componentelor confectionate ” este centrat pe rezultate ale invatarii si
vizeaza dobéndirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzitor calificarii profesionale de nivel 3, Lutier, din
domeniul de pregatire profesionald Fabricarea produselor din lemn sau in continuarea pregatirii
intr-o calificare de nivel superior.

STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele inviatarii din SPP si continuturile Invatarii

URI 6: ASAMBLAREA
COMPONENTELOR CONFECTIONATE

Rezultate ale Invitarii

codificate conform SPP

_ Cunostinte ' Continuturile invatarii

6.1.1. Operatii de 62.1. | 6.3.1. Operatii de pregitire a reperelor/elementelor

pregitire a 6.2.2. 6.3.2. componente confectionate, in vederea
reperelor/elementelor | 6.2.3. asamblarii:

componente 6.2.9. - metode de pregatire specifice reperelor
confectionate, in componente ale instrumentelor muzicale
vederea asamblarii - tipuri de instrumente muzicale de realizat :

instrumente muzicale cu coarde si arcus
(vioara, viola, violoncel si contrabas) si a
accesoriilor, a instrumentelor cu coarde ciupite
(chitard, mandolina, harpa) si a celor de
percutie ( tambal) si de suflat (nai).

6.1.2. Asamblarea 6.2.1. 6.3.3. Asamblarea elementelor confectionate : cutia
elementelor 6.2.2. 6.3.4. de rezonanta (fata, spatele, eclisa, contraeclisa,
confectionate: cutia 6.2.3. 6.3.5. bara de rezonanta) si gatul:

de rezonanta (fata, 6:2.7. 6.3.6. - procedee de asamblare

spatele, eclisa, 6.2.8. - tipuri de asamblari

contraeclisa, bara de | 6.2.9. - scule si materiale adecvate

rezonanta) si gatul

6.1.3. Operatii de 6.2.4. 6.3.4. Operatii de fixare a elementelor:
fixare a elementelor: | 6.2.5. 6.3.5. - montarea barelor de rezonanta pe eclisz
6.2.6. 6.3.6. aplicarea placii fata-spate pe contyf

6.2.7. | prin presare, montarea gitului, a
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6.2.8. pe gat, aplicarea gradatiilor metalice

6.2.9. - proceduri, unelte si tehnici de asamblare

- proceduri de fixare a accesoriilor: montare
aplicata pe suprafata piesei, montare ingropata,
montare semiingropatd, montare aparenta

- dispozitive si materiale necesare

[ - defecte de asamblare

6.1.4. Norme de 6.2.7. 6.3.7. Norme de securitate si sanatate in munca, PSI
securitate si sinatate | 6.2.8. si protectie a mediului la asamblarea
in munca, PSI si 6.2.9, componentelor confectionate

protectie a mediului
la asamblarea
componentelor
confectionate

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVATf\Rll (existente in scoala sau la operatorul economic):
- Repere din lemn masiv §i panouri: componente din lemn masiv si placaj ale instrumentelor
muzicale
- Unelte, dispozitive si materiale necesare pentru asamblarea elementelor componente
®  Dispozitive si materiale necesare: dispozitive de fixare §i strdangere (scoabe,
eclise, chingi, clesti)
v Lian{i: clei de oase, aracet, prenadez, rasini
= Dispozitive de aplicat adezivi: pensule din par pentru aplicarea materialelor
de lipit
®  Accesorii: chei, cordare, limbi, monturi, barbii, fix-uri, corzi, caluse
- Fise tehnologice pentru repere din lemn masiv §i panouri
- Echipament de lucru i protectie: sisteme de fixare si dispozitive de strangere, instalatii de
exhaustare, ventilatie si echipamente de protectie corporald, dispozitive de protecfie
specifice
- Instrumente de mdasurat, trasat, verificat: metru, ruletda, subler, raportor, micrometru,
compas, dreptar, niveld, echer, zgdrieci, sabloane

SUGESTII METODOLOGICE

Continuturile modulului ,,Asamblarea componentelor confectionate” trebuie sa fie
abordate intr-o manierd integrata, corelatd cu particularitatile si cu nivelul inifial de pregitire al
elevilor.

Prin parcurgerea confinuturilor prevazute in curriculum se asigurd obtinerea rezultatelor
invatarii prevazute in Standardul de Pregatire Profesionala, respectiv dobandirea de catre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare pentru pregéatirea materialului lemnos in vederea
prelucrarii.

Numirul de ore alocat fiecarei teme ramaéne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale

s1 de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.
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Modulul ,,Asamblarea componentelor confectionate” arc o structurd flexibild, deci poatc
incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregitirea se
recomanda a se desfisura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, ateliere de instruire
practica din unitatea de invatamant sau de la operatorul cconomic, dotate conform recomandarilor
mentionate mai sus.

Pregitirea in cabinete/ laboratoare tehnologice/ateliere de instruire practicd din unitatea de
invatdmant sau de la operatorul economic are importanta deosebita in atingerea rezultatelor invatarii

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul
trebuie sa studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei
teme ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostiniele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in
vedere utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul
de Pregatire Profesionala.

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activita{i de invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activititi de Invatare vizeaza:

e aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive §i operatorii
ale elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie;

e imbinarea si alternarea sistematica a activitdfilor bazate pe efortul individual al
elevului (documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie,
exercitiul personal, instruirea programata, experimentul si lucrul individual. tehnica
muncii cu fise) cu activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de
genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6, metoda expertului, metoda mozaicului,
discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda
ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare, cafeneaua, metoda
cubului, turul galeriei, starburst etc;

e folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental,
activitatile de documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;

e insusirea unor metode de informare s1 de documentare independentd (ex. studiul
individual, investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda
proiectului etc.), care ofera deschiderea spre autoinstruire, spre invitare continua
(utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:
e Elaborarea de referate interdisciplinare;

e Activitali de documentare;

e  Vizionari de materiale video (casete video, DVD — uri);
e Problematizarea;

e Demonstratia;

e [Investigatia stiintifica;

e Invatarea prin descoperire;

e  Activita{i practice;

e Studii de caz;
Jocuri de rol;

Calificarea profesionala: Lutier
Domeniul de pregatire profesionala: Fabricarea produselor din lemn




e Simulari;

e Elaborarea de proiecte:

e Activitafi bazate pc comunicare §i relajionare;
e Activitati de lucru in grup/ in echipa.

Colectivul de autori propunec urmatoarele lucriri practice:
- pregatirea reperelor componente ale instrumentelor muzicale
alegerea elementelor componente specifice instrumentului muzical confectionat
alegerea SDV-urilor in functie de operatiile de asamblare necesare pentru repere date
executarea fazelor operatiei de asamblare a unui instrument muzical, pe baza planului de operatii
din fisa tehnologica data
alegerea materialelor necesare operatiei de asamblare
identificarea defectelor de asamblare
remedierea defectelor de asamblare
executarea unor operatii de masurare, folosind instrumente specifice de tamplarie (metrul, ruleta,
sublerul, raportorul, micrometrul cu surub, ceasul micrometric)
operatii de verificare: scopul operatiei, instrumente pentru verificarea asamblarii
amenajarea locului de munca
Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

1

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare —
inviatare ,,ORGANIZATORUL GRAFIC”, pentru tema “Asamblarea componentelor
confectionate™, care vizeaza urmatoarele rezultate ale Invatarii:

Cunostinfe:

6.1.2. Asamblarea elementelor confectionate: cutia de rezonanta (fata, spatele, eclisa, contraeclisa,
bara de rezonantd) si gatul: procedee de asamblare; tipuri de asamblari; scule si materiale adecvate
Abilitafi:

6.2.4.Executarea fazelor operatiei de asamblare a unui instrument muzical, pe baza planului de
operatii din fisa tehnologica data

6.2.5.Alegerea materialelor necesare operatieil de asamblare.

6.2.6.Remedierea defectelor de asamblare a componentelor

6.2.8.Comunicare/ raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

6.2.9.Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea operafiilor
de fixare a elementelor confectionate

Atitudini:

6.3.1. Respectarea cerinfelor ergonomice la locul de munca

6.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor la locul de munca
6.3.3. Operatiile de prelucrare mecanicd sunt executate sub supravegherea directd a maistrului
instructor, existand un grad de autonomie in executie

6.3.4. Asumarea in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primitd

6.3.5. Respectarea cu strictete a succesiunii operafiilor tehnologice, conform planului de operatii
6.3.6. Constientizarea importantei operatiilor de asamblare pentru obtinerea unor produse de
calitate

6.3.7. Respectarea normelor de securitate si s@natate in munca, pazéd si stingere a incendiilor si
protectie a mediului la asamblare
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Tema: Asamblarea elementelor confectionate

Tipul lectici: Fixare si sistematizare a cunostintelor

Utilizarea organizatorilor grafici este o modalitate eficientd de a-i face pe elevi sd se gandeasca, sa
vizualizeze si sd-si aranjeze cunostintele. Studiile aratd ca atunci cind clevii creeaza reprezentari
non-lingvistice ale cunostintelor lor, are loc o crestere a activitatii creierului (Gerlic & Jausovec,
1999). Fie ci elevii creeaza o harta conceptuald, o diagrama de proces sau o simpla schitd, ei trebuie
sd apeleze la capacitatile de analiza pentru a clarifica relatiile, a-si organiza géndurile si a formula
planuri sau pasii procesului. Procesul de creare a reprezentdrilor ii ajutd pe elevi sa refina
informatiile si le dezvolta abilitatea de a transmite si a face schimb de idei in activitafile care se
desfagoard prin colaborare Principiul metodei constd in plasarea centrald a conceptului, de la care
pleaca legaturile sub forma de raze cétre celelalte concepte secundare.

Etapele metoder:

Prezentarea de catre profesor, a obiectivelor operationale propuse

Profesorul imparte bilete colorate elevilor. Astfel se vor forma 5 echipe: “Echipa albastra”,
“Echipa galbend”, “Echipa roz” “Echipa verde™ si “Echipa rosie”.

Reprezentantul fiecérei echipe va extrage dintr-un cos un biletel pe care este scrisd cite o operatie
de montare a elementelor (montarea barelor de rezonanta pe eclisa, aplicarea plicii fatd-spate pe
conturul eclisei prin presare, montarea gatului, aplicarea limbii pe géit, aplicarea gradatiilor
metalice).

in continuare, profesorul face preciziri privind modul de rezolvare a sarcinii de lucru: fiecare
echipd va realiza un organizator grafic pe o foaie de flip chart prin care va sintetiza toate
informatiile legate de operatia de asamblare a elementelor confectionate.

Elevii se documenteaza, identifica informatiile necesare si vor realiza organizatorul grafic.

Dupa expirarea timpului alocat, fiecare echipa isi prezintd produsul final. Ceilalyi clevi, din celelalte
echipe vor analiza cele expuse de echipa respectiva si vor face completari/aprecieri.

Elevii primesc feed-back din partea profesorului.

Elevii vor anexa la portofoliu organizatorii grafici realizati.

Exemplu de organizator grafic:

Scopul
operatiel

Scule,
dispozitive si
materiale
folosite

Pregatirea
elementelor
componente

Defecte de

Fazele de montare

montare

Verificarea
montarii

Norme de
securitate
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SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezintd partea finala a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul
va misura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura in care elevii
au atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea continud/ formativa este implicita demersului didactic, permifand atat
profesorului, cat si elevului si cunoasca nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, sa identifice
lacunele si cauzele lor, si faca remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/
invétare.

Evaluarea finald/ sumativd, avind caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sfarsitul
procesului de invétare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si atitudinilor.

Pentru a se realiza o evaluare cat mai completa a invatarii este necesar sa se aiba in vedere
mai ales evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci si a
proceselor de invatare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate. In mod obligatoriu se va asigura
corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii si standardul de evaluare asociat unitatii
de rezultate ale invitarii, din Standardul de Pregitire Profesionala. Vor fi evaluate doar rezultatele
invatarii evidentiate in modul si nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor invatarii prevazute de programa scolard se recomanda
utilizarea urmitoarelor instrumente: observarea sistematica, fise de observare, tema de lucru (in
clasda, acasd) conceputd in vederea evaluarii, proba practica, proiectul, portofoliul, fise de
autoevaluare, teste de evaluare etc.

In continuare, se prezinti un exemplu de instrument de evaluare, activitate practicii, care
vizeaza urmdtoarele rezultate ale invatarii:

Cunostinfe:

6.1.2. Asamblarea elementelor confectionate: cutia de rezonanta (fata, spatele, eclisa, contraeclisa,
bara de rezonantd) si gatul: procedee de asamblare; tipuri de asamblari; scule si materiale adecvate
Abilitafi:

6.2.4.Executarea fazelor operatiei de asamblare a unui instrument muzical, pe baza planului de
operatii din fisa tehnologica data

6.2.5.Alegerea materialelor necesare operatiel de asamblare.

6.2.6.Remedierea defectelor de asamblare a componentelor

6.2.8.Comunicare/ raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

6.2.9.Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea operatiilor
de fixare a elementelor confectionate

Atitudini:

6.3.1. Respectarea cerinfelor ergonomice la locul de muncd

6.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor la locul de muncd
6.3.3. Operatiile de prelucrare mecanica sunt executate sub supravegherea directd a maistrului
instructor, existand un grad de autonomie in executie

6.3.4. Asumarea in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdfii pentru sarcina de lucru
primitd

6.3.5. Respectarea cu strictete a succesiunii operafiilor tehnologice, conform planului de operafii
6.3.6. Constientizarea importanfei operatiilor de asamblare pentru obtinerea unor produse de
calitate

protectie a mediului la asamblare
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FISA DE LUCRU: Tipuri de instrumente muzicale cu corzi
a) Numiti instrumentele muzicale din figurile urméatoare;

b) Enumerafi fazele asamblarii acestora.

P-35VN

3)

5)

Timp de lucru: 15 min
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Rispunsuri Figd de lucru : Caracteristicile acustice ale instrumentelor muzicale cu corzi.
a)
1) Viori
2) Violoncel
3) Mandolina
4) Vioara
5) Contrabas
6) Chitara

b) -formarea ramei cutiei; -curdtirea; -incleierea spatelui si a fefei cu ajutorul dispozitivelor de
strangere; -uscarea; -curafirea si rotunjirea marginilor cu hartie de slefuit; -frezarea ulucului
pentru fileu si ornamentatii; -aplicarea fileului si ornamentatiilor prin incleiere; -incleierea
gatului; -gdurirea butucului inferior si montarea nasturelui pt. cordar; -introducerea
popicului; -finisarea, prin slefuire manuala.

Proba practica de evaluare

Tema: Asamblarea elementelor confectionate

Enuntul temei pentru proba de evaluare:

Realizeaza subansamblul “gatul viorii”, conform desenului de mai jos, prin asamblarea elementelor
componente.

Sarcini de lucru:

. Selectarea elementelor componente. conform desenului;

. Alegerea uneltclor, dispozitivelor si a materialelor necesare operatici de asamblare;
. Executarea operatiei de asamblare a subansamblului “gétul viorii™

3.1 Aplicarea materialului de incleiere

3.2 Pozitionarea corecta a pieselor si introducerea in dispozitivul de asamblare

3.3 Scoaterea pieselor din dispozitivul de presare si conditionarea

3.4 Respectarea duratelor de timp specifice fiecarei etape de asamblare

4. Remedierea eventualelor defecte de asamblare a elementelor componente (verificarea incleierii si
indepartarea urmelor de adeziv)

5. Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca

L D e

Timp de lucru: 120 min
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Fisa de observare a probei practice

Criterii de apreciere a performantei elevului la proba practica \ DA | PARTIAL \ NU

MODUL DE REALIZARE A SUBANSAMBLULUI

PLANIFICA SARCINA DE LUCRU

Selecteaza elementele componente, conform desenulul

Selecteaza uneltele, dispozitivele de lucru si materialele necesare
executarii subansamblului “gatul viorii”

REALIZEAZA "GATUL VIORII”, RESPECTAND
TEHNOLOGIA SPECIFICA DE ASAMBLARE

Aplica materialul de incleiere

Respectd durata "fazei deschise™

Pozitionarea corecta a pieselor si introducerea in dispozitivul de
asamblare

Respectarea timpului de presare

Scoaterea pieselor din dispozitivul de presare si conditionarea

Verificarea incleierii si indepértarea urmelor de adeziv

COMPORTAMENT / ATITUDINI

Respecta normele de sanatate si securitate in munca

Intretine curdtenia la locul de munca

Se incadreaza in timp

Prezinta sarcinile de lucru, utilizand terminologia de specialitate
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Fisa de evaluare a probei practice

Nr. | Criterii de Indicatori de realizare Punctaj Punctaj
crt. | evaluare proba maxim pe | acordat
practica indicator 5
Primirea si Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcina de 6 '
| 1. planificarea lucru si identificarea posibilelor céi de realizare |
sarcinii de lucru | ldentificarea sistemului si a dispozitivelor i
necesare pentru asamblarea componentelor
Alegerea materialelor necesare pentru 7

asamblarea unui produs dat
Asigurarea conditiilor de aplicare a normelorcu | 5
privire la securitatea si sanatatea In munca, paza
si stingerea incendiilor si protectie a mediului la
asamblarea componentelor

. Realizarea Executarea operatiilor tehnologice, respectand 45
sarcinii de lucru | succesiunea conform planului de operatii.
Efectuarea operatiilor de asamblare a 5

componentelor cu respectarea normelor cu
privire la securitatea si sanatatea in munca, paza
si stingerea incendiilor si protectie a mediului.

3 Prezentarea §i Argumentarea alegerii procedeelor de asamblare | 6
promovarea la realizarea subansamblului
sarcinii realizate | Utilizarca terminologici de specialitate in 9

descrierea modului de executare a operatiilor de
asamblare a componentelor

Punctaj final 100
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MODUL IV: TEHNOLOGIA FINISARII INSTRUMENTELOR MUZICALE CU CORZI
NOTA INTRODUCTIVA

Modulul “Tehnologia finisirii instrumentelor muzicale cu corzi”, componentd a ofertei
educationale (curriculare) pentru calificarea profesionala Lutier din domeniul de pregatire
profesionald Fabricarea produselor din lemn, face parte din pregatirea practicd aferenta clasei a XI-
a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numarul de 126 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 54 ore/an — laborator tehnologic

" 72 ore/an — instruire practica

Modulul ,,Tehnologia finisirii instrumentelor muzicale cu corzi” este centrat pe rezultate ale
invatarii si vizeazd dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii
in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificérii profesionale de nivel 3, Lutier,
din domeniul de pregatire profesionala Fabricarea produselor din lemn sau in continuarea pregatirii
intr-o calificare de nivel superior.

STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile tnvatarii

URI 7: FINISAREA
INSTRUMENTELOR MUZICALE
Rezultate ale Invatarii
____codificate conform SPP
Cunostin{ | Abilitati | Atituc Continuturile invitarii
7.1.1.Procedee de 7.2.1. 731, Procedee de finisare:
finisare 722, - finisarea transparenta:
7.2.13 e materiale tehnologice: ulei, coloranti, lacuri
7.2.14 din rasini naturale pe baza de alcooli sau
ulei, lacuri nitrocelulozice si poliuretanice,
lacuri ecologice
- finisarea opaca
e materiale tehnologice: emailuri
nitrocelulozice si poliuretanice
7.1.2.0peratii de 7.2.3. 132 Operatii de pregitire a suportului lemnos pentru
pregitire a 7.24. T35, finisare si materiale tehnologice utilizate:
suportului lemnos 7213 733, - desprafuire, decolorare, colorare, umplerea
pentru finisare si 7.2.14. texturii lemnului
materiale 7.2.18. - materiale tehnologice: umplutori de pori,
tehnologice utilizate substante pentru decolorarea lemnului, coloranti
7.1.3. Tehnologii de | 7.2.5. 7.3.1. Tehnologii de aplicare a materialelor de finisare:
aplicare a 7.2.13 T2 - manual, prin pensulare
materialelor de 7.2.14. .33, - prin pulverizare
finisare 7.2.18. 7.3.4. - defecte la aplicarea materialelor
7.1.4. Instalatii de 7.2.3. 7.3.1. Instalatii de finisare
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finisare 7.2.4. 1.3.32. - instalatia de pulverizare
12.5, 7.3.4. - instalatia de aplicare prin imersie
7.2.6. T35
727 7.3.6.
1.3.5.
7.1.5. Uscarea 7.2.8. 7.3.3. Uscarea peliculelor de finisare:
peliculelor de 1.2.11. 7.3.4. - uscare naturala a peliculei
finisare T35 - uscare artificiala a peliculel
7.1.6. Operatii de 129, g O Operatii de prelucrare a peliculelor de finisare
prelucrare a 7.2.10. 7.3.6. - operatii de prelucrare a peliculei de finisare si
peliculelor de 1212, materiale tehnologice folosite
finisare 7.2.13 - defecte de slefuire si lustruire a peliculei de
7.2.14. finisare
2.1
7.2.18.
7.1.7. Criterii de 7.2.11. .37, Criterii de calitate
calitate 72.132. - instrumentele muzicale finisate nu trebuie sa
73.13, prezinte zgarieturi, fisuri sau rupturi
7.2.14. - pelicula de lac trebuie si fie uniforma, fara urme
7.2.185, de scurgeri, incluziuni de aer sau exfolieri
- instrumentele muzicale sunt verificate ca sunet si
acordate
7.1.8. Norme de 7.2.16. 7.3.8. Norme de securitate si sanatate in munca, PSI si
securitate si 7.2.17. protectie a mediului la finisarea instrumentelor
sanatate in munca, | 7.2.18. muzicale cu corzi
PSI si protectie a
mediului la
finisarea
instrumentelor
muzicale cu corzi

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC)) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iN\f’AT[\R!I (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Materiale specifice operatiilor de finisare: pentru pregdatirea suportului lemnos in vederea
Jinisarii, pentru finisare, pentru prelucrarea peliculei

- Instalatii: aparate de pulverizat, cabind de pulverozat cu hidrofiltru

- Materiale diverse pentru conservare si tratare: diluanfi, uleiuri, ceard, vopsele pe bazd de
wlei tempera, emailuri, pensule, spatula sau cufit pentru umplerea suprafetelor neregulate
cu material de chituit

- Echipament de lucru si protectie: vestimentatie si echipamente de protecfie corp,
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SUGESTII METODOLOGICE

Continuturile modulului ,,Tchnologia finisirii instrumentelor muzicale cu corzi” trebuic
sa fie abordate Intr-o manierd integrata, corelatd cu particularitatile si cu nivelul initial de pregatire
al elevilor.

Prin parcurgerea continuturilor prevazute in curriculum se asigura obtinerea rezultatelor
invalarii prevazute in Standardul de Pregatire Profesionala, respectiv dobandirea de céatre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare pentru pregétirea materialului lemnos in vederea
prelucrarii.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostin{e anterioare ale
colectivului cu care lucreazd, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostinielor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Tehnologia finisarii instrumentelor muzicale cu corzi” are o structurd flexibila,
deci poate Incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice.
Pregatirea se recomanda a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, ateliere de
instruire practica din unitatea de invatamant sau de la operatorul economic, dotate conform
recomandarilor mentionate mai sus. Pregdtirea in cabinete/ laboratoare tehnologice/ateliere de
instruire practicd din unitatea de invatamant sau de la operatorul economic are importanta deosebita
in atingerea rezultatelor invatarii.

Parcurgerea confinuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul
trebuie sa studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei
teme raméanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Plecand de la principiul includerii, acceptdnd ca ficcare copil este diferit. se va avea in
vedere utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul
de Pregatire Profesionald. Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor
activitati de invatare variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale
fiecarui elev, inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitati de Invatare vizeaza:

e aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii
ale elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie;

e imbinarea si alternarea sistematica a activitafilor bazate pe efortul individual al
elevului (documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie,
exercitiul personal, instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica
muncii cu fise) cu activitdtile ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de
genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6, metoda expertului, metoda mozaicului,
discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda
ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare, cafeneaua, metoda
cubului, turul galeriei, starburst etc;

e folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental,
activitatile de documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;

e insusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul
individual, investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda

Calificarea profesionala: Lutier
Domeniul de pregatire profesionala: IFabricarea produselor din lemn




Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activitagi de invitare:
e FElaborarea de referate interdisciplinare;
e Activitaii de documentare;
e Vizioniri de materiale video (casete video, DVD — uri);
¢ Problematizarea:
e  Demonstratia;
e Investigatia stiintifica;
e Invatarea prin descoperire;
Activitati practice;
Studii de caz;
Jocuri de rol;
Simulari;
Elaborarea de proiecte:
Activitai bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa.

Colectivul de autori propune urmatoarele lucrari practice:

e [Efectuarea operatiilor de pregatire necesare (desprafuire, decolorare, albire, colorare,
umplerea porilor) pentru finisarea produsului dat, prin utilizarea corespunzitoare a
materialelor tehnologice

e Aplicarea lacurilor prin pulverizare;

e Executarea operatiilor de prelucrare a peliculei de finisare;

¢ Remedierea defectelor de slefuire si lustruire a peliculelor de finisare.

Alegerca tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare —
invatare “LECTIA VIZITA” cu aplicabilitate si a “INVATARII PRIN DESCOPERIRE” pentru
tema “Pulverizarea”, care vizeaza urmatoarele rezultate ale invatarii:

Cunostinte:

7.1.3. Tehnologii de aplicare a materialelor de finisare

Abilitati:

7.2.2 1dentificarea procedeului de finisare pentru un produs dat
7.2.3.1dentificarea operatiilor de pregitire necesare pentru un produs dat
7.2.5.1dentificarea tehnologiei de aplicare a materialelor de finisare pentru un produs dat
7.2.17.Comunicare/ raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

7.2.18.Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea operaliilor
si instalatiilor wtilizate la finisarea produsului dat

Atitudini:

7.3.1. Asumarea inifiativei in stabilirea tehnologiei de finisare pentru un produs dat

7.3.2. Respectarea cerinfelor ergonomice la locul de muncd

7.3.3. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor la locul de munca
7.3.4. Operatiile tehnologice sunt executate sub supravegherea directd a maistrului instructor,
existand un grad de autonomie in executie
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Tema: Tehnologia de aplicare a materialelor de finisare prin pulverizare
Lectie -vizita

Profesorul realizeaza impreuna cu clevii o vizitd de documentare in cadrul unei firme de fabricare a
instrumentelor muzicale.
Accastad activitate didacticd, organizatd si proiectatd sub forma unci deplasari de studiu, are ca
obiectiv instructiv — cognitiv principal largirea si aprofundarea cunostintelor acumulate, legarea lor
de practica.
Vizita didactici presupune pregitirea temeinicd a modului de desfasurare, stabilirea unor sarcini,
actiuni care si mentinad atentia participantilor pe toata durata desfasurarii si sd se finalizeze cu
concluzil.
Etapele leciiei vizita sunt:
* pregatirea vizitei;
» desfasurarea vizitei;
« valorificarea rezulatelor obtinute: in timpul vizitei, la terminarea vizitei obiectivului, la scoala.
Caracterul aplicativ si activ-participativ al metodei se bazeaza pe invitarea prin descoperire, prin
care elevul invata lucruri noi, sub indrumarea cadrului didactic.
Observarea permite elevilor perceptia directd a fenomemelor, detectarea si extragerea informatiilor
noi prin eforturi proprii.
Pe parcursul lectiei vizita elevii vor avea ca sarcind concretd de invéatare observarea unei faze a
procesului tehnologic de fabricare a instrumentelor muzicale, respectiv finisarea, care se desfasoara
in unitatea productiva.
» Captarea atenfiei si informarea elevului cu privire la procesul urmdrit
Profesorul capteaza atentia elevilor prin prezentarea unor componente ale instrumentelor muzicale
finisate prin procedeul pulverizarii, apoi explica elevilor acest procedeu, care urmeaza a fi urmarit.
« Dirijarea invaiarii prin descoperire si obfinerea performantei

Elevii se grupeaza cate doi, fiecare pereche primeste cate o fisd de documentare pentru a se
familiariza cu metoda de finisare a reperelor prin pulverizare. Urmaresc apoi, in condi{ii reale de
munca, succesiunea operatiilor finisarii, metoda aplicarii materialelor de finisare prin pulverizare,
avand in vedere notiunile cuprinse in fisa de documentare.
Elevii vor invéata sa-si inregistreze observatiile. Acestea vor contine citeva puncte importante, ca de
exemplu: data, tema lectiei/ titlul procesului tehnologic urmarit, materiile prime, materialele si
utilajele folosite, ipotezele de lucru (daca au fost date anticipat), secventele/ etapele procesului
tehnologic urmarit/investigat, rezultatele, observatiile, concluziile proprii.
in timpul observarii procedeului finisarii prin pulverizare elevii pot adresa intrebari profesorului.
« Asigurarea feed-back-ului si evaluarea performaniei
Profesorul va confirma corectitudinea datelor si observatiilor facute si va urmari performanta
elevilor, urmand sa obtina feed-back-ul la clasa in urma unei verificari orale si/sau scrise.

FISA DE COLECTARE A DATELOR
Numele elevului:
Data:
Tema / Titlul procesului tehnologic urmarit :

Materii prime (repere)

Materiale tehnologice

LT [ —

Instalatii si aparate folosite

4. | Secveniele/ etapele procesului tehnologic urmarit

Observatii, concluzii proprii :
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FISA DE DOCUMENTARE

Modulul: Tehnologia finisarii instrumentelor muzicale
Tema: Tehnologia de aplicare a materialelor de finisare prin pulverizare

- identificarea metodelor de finisare a mobilet; |
- explicarea principiului metodei de aplicarea a lacului

Definitia

- pulverizare pneumaticd;

Notiuni noi:

Aparate si

Important!
Conditii la aplicarea lacurilor prin pulverizare
* Pozitia si dirijarea pulverizatorului:
- pozitia pulverizatorului perpendicular pe suprafata de finisare;
- distanta de la aparat la suprafata de finisat de ~ 250 mm;
- deplasarea pulverizatorului se face paralel cu supeafata de finisat;
- aplicarea de pelicule uniforme, prin deplasarea aparatului cu vitezd constanta in benzi
paralele, care se suprapun pe 1/3 din ldtime; _
- pentru pulverizarea suprafetelor plane orizontale si verticale forma jetului de lac este
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|[ Constructie |

- 1- conducta l

' 2 — canal 'E 4
3 — declansator ]. B

4 — supapa l

5 —agrc
6,7 —canalede
admisie aer

8 — cap inelar
9 — orificii de
10 — conducta
de

v
Principiul de
functionare

o transformarea lacului

e fine
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Metoda de '
aplicare a lacului
e pulverizare
pneumatica cu aer

Aparatul de pulverizat
a — schema de functionare
b — formarea jetului de lac

Repere care se
finiseaza
* repere cu
suprafete reduse;

/,
Avantajele aplicarii lacului incilzit

* reducerea timpului de uscare;
» reducerea numarului de straturi de




Scopul utilizarii cabinei

Filtrarea aerului pentru:

- impiedicarea ridicarii gazelor (substantelor

toxice- solventi, care se degaja in timpul

finisarii) la nivelul inhalatiei de catre

muncitor;

- eliminarea cetii care se formeazi in scopul
. evitarii pericolului de incendiu si explozie

Pirti componente
1 — rezervor de apa
2 — camera de

Cabina de pulverizare stropire
3 — hidrofiltru

4 — filtru uscat
(separator de
picaturi)

. =7 |
| ' & -ﬂ %} i . 5—hota de

I I = O | absorbtie a aerului
i z’/ﬁ (i e 7 proaspit
. ¥ Z 6 — conducta de
| Z 4 7 )
B %’ mmmm g ‘ evacuare a aerului
? é Z 7 — ventilator
3 fff/j i ? centrifugal
2 ¢ 8 — motor electri
7 7 motor electric
£ o é 9 — rezervor
f-: 10 — paravane
Z d .
,, 1 - prci il
" g g l 12 — copertina
7. |- — 1T
Z ‘m S
L ‘ 14 — piese de
15 — hota de captare
16 — ventilator
17 — calorifer
&
Purificarea aerului cu
/ - filtru uscat
\ s
\ - filtru umed (perdea de apa)
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SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care clevil au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardul de pregatire profesionala.

Evaluarea continud/ formativa este implicitd demersului didactic, permitdnd atét profesorului, cét s1
elevului s cunoasci nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, sa identifice lacunele si cauzele
lor, si facd remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/ invatare.

Evaluarea finald/ sumativi, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sfarsitul procesului
de invatare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostinielor, abilitafilor si
atitudinilor.

Pentru a se realiza o evaluare cat mai completa a invaiarii este necesar sa se aiba in vedere mai ales
evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci §i a proceselor
de invatare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.

In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele Invatarii si
standardul de evaluare asociat unitd{ii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregitire
Profesionala.

Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor invatarii prevazute de programa scolard se recomanda utilizarea
urmatoarelor instrumente: observarea sistematica, fise de observare, tema de lucru (in clasa, acasd)
conceputd in vederea evaludrii, proba practica, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.

in continuare, se prezinti un exemplu de instrument de evaluare, test de evaluare, care vizeaza
urmatoarele rezultate ale Invatarii:

Cunostinfe:

7.1.3. Tehnologii de aplicare a materialelor de finisare

Abilitafi:

7.2.1.1dentificarea procedeului de finisare, a operatiilor de pregatire necesare si a tehnologiei de
finisare pentru un produs dat

7.2.17.Comunicare/ raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfasurate

7.2.18.Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea operafiilor
si instalatiilor utilizate la finisarea produsului dat

Atitudini:

7.3.1. Asumarea inifiativei in stabilirea tehnologiei de finisare pentru un produs dat

7.3.2. Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca

7.3.3. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor la locul de muncd
7.3.4. Operatiile tehnologice sunt executate sub supraveghere directd, existind un grad de
autonomie in executie
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TEST DE EVALUARE
Tema: Tehnologia de aplicare a materialelor de finisare prin pulverizare

SUBIECT I (20 puncte)
I.1. Pentru fiecare cerin{d de mai jos, incercuili litera corespunzdtoare rdaspunsului corect:
1. Distanta la care trebuie tinut aparatul de pulverizat fata de suprafata de finisare este de:
a. ~ 100 mm;
b. <150 mm;
c. > 200 mm;
d. ~250 mm.
2. Metoda de aplicare a lacului cu aparatul de pulverizat este pulverizarea:
a. in camp electrostatic;
b. hidraulici;
c. mecanici;
d. pneumatica.
3. Prin metoda pulverizarii se finiseaza:
a. canturile reperelor drepte si profilate;
b. peretii laterali pentru dulapurile de haine;
c. scheletele de fotolii;
d. suprafetele plane ale reperelor.
4. Cabina de pulverizare serveste pentru:
a. facilitarea operatiei de finisare;
b. filtrarea aerului de particulele de lac;
c. imbunatatirea calitatii finisarii;
d. marirea productivitatii la finisare.
5. Pozitia corecta a aparatului de pulverizat este:
a. inclinat la 30 °;
b. inclinat la 45 °
c. paralel cu suprafata de pulverizat;
d. perpendicular pe suprafata de pulverizat.

L. 2. Citifi cu atentie enun{urile (a, b, c, d, e) si notafi in dreptul fiecaruia litera A, dacd apreciafi cd
enunful este adevarat sau litera F, dacd apreciafi c¢d enunful este fals.

a. Aplicarea solutiilor de lac Incalzite conduce la obtinerea unei aderente mai bune a peliculei si

reducerea duratei de uscare.

b. Aparatul de pulverizat trebuie tinut in pozitie perpendiculard pe suprafata de finisat.

c. La cabina de pulverizare, filtrul uscat este format dintr-o perdea continua de apa.

d. Vascozitatea lacului se masoara cu cupa STAS @ 4 mm.

e. Duzele aparatului de pulverizat au diametre de 0,5....1,8 (2,5) mm.
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SUBIECTUL II (30 puncte)
Imaginea urmdtoare reprezintd formarea jetului la aparatul de pulverizat.

Perticule ob e

Rezolvafi urmatoarele cerinje:
a. Precizati tipul procedeului pulverizarii, definitia si suprafetele pentru finisarea carora este
folosit;
b. Precizati si definiti alte doua procedee de finisare pe care le cunoasteti;
¢. Identificati elementele notate cu cifre.

SUBIECTUL III (40 puncte)

Studiafi cu atenfie imaginea de mai jos si rezolvati urmdtoarele cerinte:

s -'
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Z I " 7
£ Z N ( ) Z
Z \\ J \ Z
é y é
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. = 7
~ —=
7 = Z
D 7

a. Identificati instalatia din imagine.
b. Precizati rolul instalatiei din imagine;
c¢. Denumiti reperele notate cu: 1, 2, 3,4, 5,6, 8,9,10, 11, 13, 14, 15, 16, 17.
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BAREM DE EVALUARE $1 NOTARE

Tema: Tehnologia de aplicare a materialelor de finisare prin pulverizare

Se acorda 10 puncte din oficiu.

Subiectul. I. TOTAL: 20 puncte

I.1. 10 puncte

1-d;2-a;3-b;4-a;5-a.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte (2px5=10p); pentru raspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.

I1.2. 10 puncte

a-A;b-F;ce-F;d-A;e—A.

Pentru fiecare raspuns corect se acordda cate 2 puncte (2px5=10p); pentru raspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.

Subiectul. II. TOTAL: 30 puncte

a. 14p

Pulverizare pneumatica — constd in transformarea lacului in particule, sub actiunea de
destindere a aerului comprimat. Acest procedeu este folosit pentru aplicarea lacurilor si
emailurilor pe suprafete reduse cum sunt: canturile drepte sau profilate, repere din lemn
masiv pentru scaune, fotolii, rame etc.

Pentru rdaspuns corect si complet se acorda 14 puncte; pentru rdaspuns parfial corect sau incomplet
se acorda 7 puncte; pentru rdaspuns incorect sau lipsa acestuia, 0 puncte.

b. 10p

Pulverizarea in cAmp electrostatic este procedeul prin care particulele de lac sunt dirijate spre
piesa sub actiunea unui camp electrostatic.

Aplicarea lacurilor prin imersie consta in cufundarea picselor din lemn intr-o baie de lac, in
scopul depunerii pe acestea a unei pelicule uniforme si continue.

Aplicarea lacurilor prin turnare reprezintd procedeul care se realizeaza cu ajutorul masinilor de
turnat lac.

Pentru oricare doud rdspunsuri corecte, se acordd cate 5 puncte (5px2=10p); pentru rdspuns
incomplet, se acordd 3 puncte; pentru raspuns gresit sau lipsa acestuia, 0 puncte.

c. 6p

9 — orificii de evacuare; 12 — tija; 13 — orificiul central al duzei pentru lac.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte (2px3=6p); pentru rdspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte

Subiectul. ITI. TOTAL: 40 puncte

a.2p

Cabina de pulverizare

Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd 2 puncte; pentru rdspuns gresit sau lipsa acestuia, 0
puncte.

b. 8p
Cabina de pulverizare are rolul de a impiedica gazele si se ridice de la nivelul instalatiei citre
muncitor, precum si de a elimina ceata si realiza purificarea aerului de particule de lac.

Pentru rdspuns corect §i complet se acordd 8 puncte; pentru rdspuns parfial corect sau incomplet
se acorda 4 puncte; pentru rdaspuns incorect sau lipsa acestuia, 0 puncte.
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c. 30p

1 — rezervor de apa; 2 — camera de stropire; 3 — hidrofiltru; 4 — filtru uscat (separator de
picituri); 5 — hota de absorbtie a aerului proaspit; 6 — conductd de evacuare a aerului; 8 —
motor electric; 9 — rezervor; 10 — paravane; 11 — pereti laterali; 13 — masa; 14 — piese de
pulverizat; 15 — hota de captare; 16 — ventilator; 17 — calorifer

Pentru fiecare raspuns corect se acordd cate 2 puncte (2px15=30p); pentru rdspuns gresit sau
lipsa acestuia, 0 puncte.
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